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Hannover, den 24. Nov, 1982. 


Betr.: H 566 Anmelder : HPS-Hildebrandt 

Kunststof f verarbeitung 
:mbH • & Co. KG . 
3167 Burgdorf 


PATEIMTANSPRUCHE 


1^ Visier aus klarsicht igem Kunststof f fur einer 
beschuBsicheren. Schutzhelm , dadurch . gek.ennzeichnet-t- 
da6 zwei unterschiedliche Mater ialschichten ( 5 , 6) 
unter Einhaltung eines Abstandes miteinander verbun- 
den sind - 

2o Visier nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichne t , 
daB die AuBenschicht (6) aus Acrylglas und die Innen- 
schicht (5) aus Polycarbonat besteht . 

3. Visier nach den Anspruchen 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB zwischen den Schichten (5, 6) eine 
umlauf ende Dicht ung (10*)' angeordnet und der umschlos- 
senen Zwischenraum (9) durch Verbindungsbf f nungen be- 
luftet ist. 

4. Visier nach einem Oder mehreren der Anspruche 

1 bis 3, dadurch gekennze ichne t , daB die Dichtung (10) 
aus Gummi bzw. einem elastischen Kunststoff in Verbin- 
dung mit einer dauer-elast ischen Versiegelungsmasse 
(11) beseht. 
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5. Visier nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 die Starke der AuOensc hicht 
(6) 10 mm und die Starke der Innenschicht (5) 5 mm bei 
einem Abstand zwischen den Schichten von 2 mm betragt. 

i ■ 

6. Visier nach einem oder mehreren der Anspruche 1 

bis 4, dadurch gekennze ichnet , daB die Auraenschicht 8 mm, 
die Innenshcicht 6 mm und der Abstand zwischen den 
Schichten 2 mm betragt. 

7. Visier nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 
bis 4, dadurch gekennze ichnet , daB die AuQenschicht 
6 mm, die Innenschicht 8 mm und der Abstand zwischen 
den Schichten 2 mm betragt. 

8. Visier nach einem oder mehreren der Anspruche 1 

bis 4, dadurch gekennzeichnet . daB der Abstand zwischen 
den Schichten maximal 1 mm betragt und der Zwischenraum 
(9) mit klarsichtigem Kunststof f kleber (12) ausgegossen 
ist . 
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Betr . : Anmelder : Fa. HPS-Hildebrand t , Kunst stof f verar 
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Visier fiir einen beschuBsicheren Schutzhelm 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Visier aus klar— 
sichtigem Kunststoff fur einen beschuBsicheren 
Schutzhelm, 

Schutzhelme fiir Ordnungskraf te , beispielsweise fur die 
Polizei, haben die Auf gabe , genligend Schutz yor Kopfver- 
letzungen durch" Gewalteinvvirkung zu bieten. Der. Schutz 
der Helme soil jedoch nicht nur genligend Sicherheit 
bei Schlageinwirkungen jgewahr le ist en , sondern den Tra- 
*ger vor Schussen aus Handf euerwaf f en schutzen. Schwie- 
rig war es bisher, das Gesicht des Schu tzhelmt rager s 
ebenfalls beschuBsicher zu schutzen. Abhilfe konnten 
nur auBeror dnet 1 1 ich schwer konstruierte Visiere 
schaffen, die jedoch das Gesamtgewicht eines Schutz- 
helmes erheblich erhohten. DAbei ergab sich ferner, 
daB die Visiere sehr starr waren und den Impuls des 
auf tref f enden Geschosses ohne merkliche Dampfung auf 
den Schutzhelm ubertrugen, so daB die Gefahr eines Ge- 
nickbruches des Schu tzhelmtrsLgers bestand. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Visier, daB dem Trager 
voile Sichtfreiheit verschafft, so zu gestalten. daf3 das 
Gesamtgewicht des Schutzhelmes in e r t rag 1 ichen Grenzen 
gehalteri und die Energie eines auf t ref f enden Ge- 

schosses 2um gro3en tell absorbiert wird . Die erfin- 
dungsgemaBe Lbsung zeichnet sich dadurch aus, daB das 
Visier aus zwei Schichten unterschiedl ichen Materials 
besteht, die unter Einhaltung eines Abstandes mitein- 
ander fest verbunden sind. Besonders gUnstig ist die 
Ausbildung der AuRenschicht^ aus Acrylglas und als Ma- 
terial fur die Innenschicht Polycarbonat . Zwischen 
beiden Teilen erstreckt sich vorteilhaf terweise eine * 
umlaufende Dichtung, wodurch ein Zwischenraum einge- 
schlossen wird. fur dessen Beluftung a n der unteren 
Seite nach auBen fuhrende Verb indungsbf f nung e n vorg e- 
s e h e n sindT~Die Dichtung kann aus Gummi oder"einem 
-iTiTtischiTr Kunststoff mit einer zusatzlichen dauer- 
elastischen versiegelungsmasse bestehen. 

von besonderem Vorteil ist die Einhaltung eines gerin- 
geren Abstandes als 2 mm, vorzugsweise von 1 mm, so 
daB der Zwischenraum mit einem klarsichtigen Kunst- 
stoffkleber ausgegossen werden kann. Dadurch wird eine 
zusatzliche Festigkeit gewonnen. 

Die Starke der Schichten liegt vorzugsweise bei 10 mm 
fur die Auflenschicht und 5 mm fur die Innenschicht. 
Wahlweise kann die AuSenschicht 8 mm und die Innen- 
schicht 6 mm betragen oder ^.umgekehrt . 

Die BeschuBsicherheit gegen Geschosse von Handfeuer- 
waffen hat sich anhand zahlreicher Versuche erwiesen. 
Die beiden Teile des Visiers sind in der Lage , Auf pral 1- 
energie genugend zu absorbieren. so daB der Aufschlag- 
impuls nicht mit voller Wucht auf den Helm und damit 
auf den Trager weitergeleitet wird. Das Visier ist da- 
bei so leicht. dafi eine GewichtsvergroBerung des ge- 
samten Schutzhelmes bis zu einer untragbaren Grenze 
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vermieden wirdo 

In der Zeichnung ist ein Ausf u h r ung s be is p i e 1 der Er- 

findung rein schematisch dargestellt und nachstehend 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 Einen Schutzhelm mit auf gekliapptem 

Visier, 

f^ig- 2 den Schutzhelm mit heruntergeklapptem 
VisiePp 

Fig- 3 die Stirnansicht des Visiers, ** 

Fig. 4 die Ansicht von oben 

Fig. 5 die Se i t e nans ic h t des Visiers, 

Fig. 6 einen Rad ialschnitt 

Fig. 7 eine Einzelheit des Schnittes gemaB 

Fig. 6 in groGerem MaGstab und 

Fig, 8 den gleichen Bereich des Visiers im 

Radialschnitt , jedoch mit ausgegosse- 
nem Zwischenraum zwischen den- Visier- 
teilen. 

Am Schutzhelm 1 ist das erf indungsgemaf3e Visier 2 im 
Bereich der Bef est igungsschraube 3 drehbeweglich be- 
festigt. Mit dem Visier 2 kann der Gesichtsauschnitt 
4 des Helmes abgedeckt werden (Fig, 2). Das Visier 
besteht aus einer inneren Schicht oder Schale 5 und 
einer AuBenschicht bzw. AuBenschale 6. Beide Schich- 
ten sind mit Hilfe von Schrauben 7 miteinander 
schraubt. 

Die Innenschicht 5 reicht seitlich Uber den Umfang 
der AuBenschicht B hinaus und bildet in diesem Teil 
eine Bef est igungslasche 5 a mit einer Bohrung 8 zur 
Aufnahme der mit einem Schraubenkopf 3 versehenen 
Drehachse, die gleichzeitig in diesem Bereich durch 
den Helm l greift. 
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Zwischen den beiden Schichten bzw. Schalen 5 und 6 

ist ein Abstand eingehalten, so daQ ein Zwischenraum 9 

entsteht, der nach auBen mit Hilfe einer umlaufenden 

Oichtung 10 in Form eines gummiar t ig elast ischen Dicht- 

streifens lO abgedic h tet ist- Der auBerste Bereichr 

d. h. zwischen dem Dich tst re if en 10 und der AuBenkante 

beider Schichten ist mit einer Versiegelungsmas^ e 11 

ausgefullt. 

Besonders gunstig ist die Einhaltung eines Abstandes 
zwischen der Aufienschicht 6 und der Innenschicht 5 
von weniger als 2 mm, vorzugsweise 1 mm und darunter, . 
so da3 der gesamte Zwischenraum mit Hilfe einer klar- 
sichtigen Klebemasse 12 vollstandig ausgegossen wer- 
den kann (Fig. 8)- Dadurch wird die Festigkeit im 
Sinne einer erhdhten BeschuBsicherhe it verbess^rt. 

Durch BeschuBversuche mit den nachstehend aufgefuhrten 
Handf euerwaf f en aus einer Entfernung von.10 m, bei einem 
Auf tref fwinkel von 90^ konnte die BeschuBf est igkeit 
nachgewiesen werden : 

MP 2 (Uzi) Kaliber 9 mm x 19 
Pistole P 1 Kaliber 9 mm x 19 
Revolver Colt Trooper^ Kaliber 357 Mgn. 

Verwendet wurde hierbei folgende Munition: 

9 mm X 19 DM 11 A1 82 WK 
9 mm X 19 Brigant 
357 Magn. Win Super X 
. 357 Magn, KTW 

Das Ergebnis kann im Hinblick auf die fur den Erfin- 
dungsgegenstand verwendeten, an sich allgemein bekann- 
ten Werkstoffe, als auBerordent lich uberraschend ange- 
sehen werden. 
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